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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Е  С Т А Н Д А Р Т Ы  

С О Ю З А  С С Р

Издание официальное

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО СТАНДАРТАМ

Мо с к в а

сертификация труб



Adjus table tap wrenches. 

Basic dimensions

ОКП 39 2674

2 2 4 0 1 - 8 3

1983

1. Настоящий стандарт распространяется на раздвижные во-
ротки для инструмента с квадратами на хвостовиках по ГОСТ 
9523—67 с размерами сторон квадрата от 1,8 до 45,0 мм.

2. Основные размеры воротков должны соответствовать ука-
занным на чертеже и в таблице.

Вороток со сведенными призмами

Переиздание. Август 1983 г.
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Стр. 2 ГОСТ 22401—83

Вороток с разведенными призмами

/—призма (кол. 2); 2—ручка (кол. 2)

П р и м е ч а н и е .  Чертеж не определяет конструкцч»0 воротков.

мм

Обозначемие
воротка

Приме-
няе-

мость

Размер стороны 
квадрата а Ь 6. ft l

ft,
(пред.
откл.
±1)

ОГч Ч \ ч д е  1 _  t 6. 1 m , 19.

6910-0067
От 1 ,6 ДО 4 1,27 —

10 220 18
От 3,55 до 8 — 2,5

6910-0069
От 3,55 до 8 2,5 _

20 340 36
От 7,1 до 16 — 5,0

6910-0077
От 7,1 до 16 5,0 —

24 520 56
От 16 до 25 — 11,3

6910-0079
От 16 до 25 11,3 —

38 800 88
От 25 до 45 - 17,6

Пример ус л овног о  о б о з н а ч е н и я  воротка с разме-
ром стороны квадрата а от 3,55 до 8 мм, длиной /=340 мм:

Вороток 6910-0069 ГОСТ 22401—83

Ъ. ъредздъ'йь'эд ^  1 1̂6 .

4. Конструктивные размеры деталей воротков указаны в ре 
комендуемом приложении.
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П РИ Л О Ж ЕН И Е

Реком ендуемое

1. (черт. 1, табл. I)

Т а б л и ц а  1

Размеры стороны 
квадрата ь  ,  i

d
(пред, от к.:, 

по Н7)

4.
(пред. откл. 

по Н 14)
С

От 1,8 до 4 10 6 20 6 М4 4,5 0,4

От 1,8 до 4
13 10 29 9 Мб 6,5 0,4

От 3,55 до 8

От 3,55 до 8
25 20 56 18 М12 13,0 1

От 7,1 до 16

От 7,1 до 16
40 24 82 28 М16 17 1,0

От 16 до 25

От 16 до 25
55 38 118 44 М20 21 2

От 25 до 45

2 Зак.  3529 3



2. (черт. 2, табл. 2)

Накатка сетчатая

йг

� , �  Н г ,

Т а б л и ц а  2

мм

Размер стороны 
квадрата а 1 1, 1, h и h

i

(чред.
ОТК 1.

d ,
(пред.
откл.
8q)

dt

Г

(пред.
откл.

Т 1 с

От 1,8 до 4 75 18 10 25 20 2 5 М4 7 0,2 0,5

От 1,8 до 4
120 23 15 35 30 з 8 Мб 9

6

0,3 1

Or 3,55 до 8

От 3,55 до 8
195 50 26 85 80 13 М12 16 13 0,5

От 7,1 до 16

От 7,1 до 16
300 80 40 100 90 6 18 М16 20 18 1 2

От 16 до 25

От 16 до 25
450 105 60 120 ПО 8 22 М20 25 22 1.5 2,5

От 25 до 45

П р и м е ч а н и е  к т а б л .  1, 2. Неуказанные предельные отклонения 

1Т16
размеров — ± 2

ГОСТ 22401-83


